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Jeremias Gruppe

IHR PARTNER -~rur

ABGASSYSTEME

Die Jeremias GmbH mit Hauptsitz in Wassertridingen
(Bayern) zahlt zu den weltweit fUhrenden Herstellern
von Abgas- und Schornsteinsystemen aus Edelstahl,
Stahl und Kunststoff.

Stark, offen und international - so prasentieren wir uns

seit Uber 40 Jahren

Unser Ziel ist es, durch innovative Produkte, exzellenten
Kundenservice und hochqualifizierte Mitarbeiter die Zukunft
unseres Unternehmens nachhaltig zu sichern und unsere
Kunden mit optimalen Lésungen zu begeistern.

8 Produktionsstandorte

in 7 verschiedenen Landern

sowie acht Vertriebsniederlassungen stehen fir
gesundes Wachstum, unternehmerischen Erfolg und
anspruchsvolle Visionen.

Mit mehr als

100 verschiedenen

CE zertifizierten Systemen

und freistehenden Stahlkaminen mit bis zu vier Metern
Durchmesser bieten wir Abgaslésungen flUr jede erdenk-
liche Anwendung im privaten, gewerblichen und indust-
riellen Bereich.
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SERVICE

QUALITAT

INNOVATION

> Hochflexible Fertigung

> Sonderlésungen auf Kundenwunsch

> Planungsunterstiitzung und Aufbauberatung
> Querschnittsberechnung

> Priiffahige Schornsteinstatik

> Landerspezifische Zulassungen

> Fachménnischer Kundendienst

> Kostenlose Softwarelésungen

> Uber 100 CE-zertifizierte Systeme

> CNC Laser- und Stanztechnologie

> Spezielle Edelstahllegierungen

> Kondensat-/Gasdichte, polierte SchweiBnihte
> 25 Jahre Garantie

> I1SO 9001 zertifiziert

> GroBte Produktvielfalt am Markt

> Gemeinsame Systementwicklungen mit Kessel-,
BHKW- und Kaminofenherstellern

> Eigene Entwicklung von Herstellungsmaschinen

> Eigener Priifstand flir Edelstahl-Schornsteinsysteme
und Abgasschalldampfer

> Computerbasierte Simulationen



Jeremias Gruppe

QUALITAT uwo
RESSOURCEN

Hergestellt unter Berlcksichtigung der EN 1856-1 (Leis-
tungsanforderung fUr metallische Abgassysteme) und
unter der Gltesicherung EN ISO 9001:2000 haben die
Produkte von Jeremias die Bestimmungen fur alle ge-
wdhnlichen Anwendungen bei privaten, gewerblichen
und industriellen Projekten erreicht.

Jeremias Systeme sind gekennzeichnet flr alle normalen
Anwendungen in Wohnungs-, Gewerbe- und industriel-
len Bauprojekten.

Neben diesen vorgeschriebenen CE Zertifikaten hat
Jeremias auch spezielle Zulassungen und ndtige Lis-
tungen in ausgewahlten Landern wie z.B. VKF in der
Schweiz, UA-Zeichen in Osterreich, Hetas und BS in
GroBbritannien, GOST in Russland, UL in den USA etc.

FUr jede besondere Dokumentation wahrend der Pro-
jektdurchflhrung kontaktieren Sie bitte unsere Zulas-
sungsabteilung.

Warranty
25
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TECHNISCHE
UNTERSTUTZUNG

> Querschnittsberechnung

> Beratung zu Feuerwiderstand

> Individuell ausgelegte Schalldampfer

> Planungsunterstitzung / Techn. Ausarbeitung
> Priffahige Schornsteinstatik

> Mehrsprachige, technische Fachberatung

> Fachmannischer Kundendienst

> Herstellergarantie




Jeremias Gruppe

SYSTEM-

ANWENDUNGEN

SCHORNSTEINSYSTEME

Schornsteinsanierungssysteme

Kaskaden in Edelstahl / Kunststoff
Konzentrische, raumluftunabhangige Systeme
Mehrfachbelegte Systeme (LAS, CLV)
Sanierungssysteme aus Kunststoff

Fan dilution / Geblaseunterstitzung
Freistehende Stahlschornsteine

V V. V V V V V V

Tragmastgestltzte Schornsteine

ABGASSYSTEME

V V. V V V V V V V

Generatoren / Turbinen

BHKW Biogasanlagen
Verbrennungsanlagen
Industrielle ProzessentlUftungen
Motoren

Backereien

Ofentrocknung

Industrielle Kichenabluft
Mikro-KWK-Anlagen

RAUCHGASLEITUNGEN

> Feuerfeste Rauchgasleitungen nach BS 476 / 20

(4 Stunden)

> Feuerfeste Abluft-Systeme gemaR UNE-EN 13501

> Wascheabwurf- / Abfallschiachte

ABLUFTSYSTEME

>

>

>

Freistehende Luftungstirme
Feuerwiderstandsfahige Luftungsleitungen
Kontrollierte WohnraumlUftung



DW-KL

DW-KL ist ein Mehrzweck-System aus Edelstahl fir hohe
Temperaturen, hohen Druck und Kondensation. Die Be-
sonderheit ist, dass keine Dichtungsmaterialien ver-
wendet werden, sondern eine dauerhafte Verbindung
zwischen den Metallrohren durch unser konisches Steck-
system erzeugt wird.

Durch sein geringes Gewicht, eine sehr ansprechende,
optische Wirkung, sowie die einfache Handhabung, ist es
der “Alleskdnner” unter den Abgassystemen.

ANWENDUNGEN:

> Notstromgenerator
hohe Abgastemperaturen

> BHKW
Kraft- Warme- Kopplung

> Rauchabsaugung
brandsichere Abgasleitung

> Abluft
Abluft von Industrieanlagen

> Kiichenabluft
Klchenabsaugung

> Absauganlage
Absaugung von Produktionsstaub

> brandsichere Abgasleitung
Leitungsfihrung durch mehrere Brandabschnitte

> Wascheabwurf- / Abfallschacht
Wohnungen, Hotels, Krankenhduser

> Heizkessel
Brennwertgerate und Hochtemperaturschmelzéfen

> Chemische Abgase
Lackier- und Druckindustrie

> Trockenkammer
Automobilindustrie

> Nahrungsmittelindustrie
Cateringunternehmen, Fertiggerichtproduzenten

> Krematorien
Verwendung von Speziallegierungen

> Brennwertkessen
Keine Notwendigkeit von Dichtungen

Klemmband

konische

/ Steckverbindung

32 mm breite
Isolierung



DW-KL

SYSTEMANGABEN:

EIGENSCHAFTEN

Die doppelwandigen Systeme von
Jeremias sind fur eine einfache
Handhabung und damit auch fur eine
schnelle Installation bekannt.

Das System DW-KL soll als eine Al-
ternative zu herkdmmlich aufwendig
geschweiBten Rohrleitungen dienen.
Im Vergleich zu anderen Materialien
ist es einfach und kostengiinstig
installierbar.

Es steht in 14 Standard-GroéBen zwi-
schen 80 mm und 600 mm (4“ bis
24“) Innendurchmesser zur Verfu-
gung.

GroBere Durchmesser sind bis zu
1200 mm verflugbar.

VERBINDUNG

Die Verbindung zwischen den Kom-
ponenten ist konisch und metal-
lisch dichtend. Dies garantiert eine
schnelle und einfache Installation
(keine Flansche, keine Dichtungen)
und gewahrleistet eine Dichtheit bei
allen Temperaturen.

Die Metall-Verbindung ist fir eine
langanhaltende Dichtigkeit die beste
Verbindung. Jede Komponente muss
so montiert werden, dass die Muf-
fe des Innenrohres nach oben bzw.
in Stromungsrichtung der Abgase
zeigt. Gesichert wird die Verbindung
durch ein Klemmband.

Schornsteinsystem

DW-KL

ISOLIERUNGSQUALITAT

Das doppelwandig isolierte System DW-KL verwendet Damm-
schalen mit einer hohen Dichte (120 kg/m?).

Die Standarddicke der Dammung ist 32 mm. GréBere Dicken sind
auf Anfrage erhaltlich. Die besondere Qualitat der Warmedam-
mung und die Homogenitat gewahrleisten eine niedrige Ober-
flachentemperatur der Elemente und erméglichen eine einfache
Installation. Das Isoliermaterial zwischen der Innen- und AuBen-
wand ist sehr dicht gepresst. Aufgrund dieser Konstruktion ist die
Warmeilbertragung auf das AuBBenrohr stark reduziert, da kein
Metall-Kontakt (Warmebricke) zwischen dem Innen- und Au-
Benrohr besteht. Das DW-KL System verflgt aufgrund der hohen
Dichte der Isolierung Uber hervorragende akkustische Eigenschaf-
ten.

TEMPERATUR

DW-KL eignet sich fur eine kontinu-
ierliche Abgastemperatur von 600
°C (nach EN 1856-1 T600). Mit spezi-
eller Edelstahllegierung und Isolie-
rungen kénnen Temperaturen bis zu
1050 °C erreicht werden.

DRUCK

Das System DW-KL ist bis zu 5000
Pa im Uberdruck geprift (gemal EN
1856-1) und eignet sich bis zu 15000
Pa. Es wurde auch im Unterdruck mit
3000 Pa erfolgreich getestet.

MATERIAL

Das Innenrohr wird aus Edelstahl mit der Werkstoff-Nummer 1.4571
(316Ti) / 1.4404 (316L) gefertigt. Alle LAngsnéhte sind WIG- oder
lasergeschweiBt. So besteht die hdchste Korrosionsbestandigkeit.
Das Standard DW-KL-Innenrohr besteht aus 0,6 mm Wandstarke
oder ist auf Anfrage auch in einer Wandstarke von bis zu 1,0 mm
lieferbar.

Das Standard DW-KL-AuBenrohr ist aus 1.4301 (AISI 304) hoch-
glanz (llID) gefertigt. Andere Oberflachen werden auf Anfrage
geliefert, z. B. matt, geburstet, Zink, lackiert oder Kupfer. In aggres-
siver Atmosphare wird Edelstahl mit der Nummer 1.4404 (316L)
empfohlen.



DW-KL

KOMPENSATOREN

oo SCHALLDAMPFER

WARMEAUSDEHNUNG &{

Da das System DW-KL konstruktionsbedingt ein durch-
gangiges Innenrohr bestitzt, sollte ab 350 °C Abgastem-
peratur die Ladngenausdehnung berlcksichtigt werden.
DW-KL besitzt ein druckdichtes Innenrohr und eignet
sich daher auch fur feuchte Betriebsweise (Brennwert-
gerate im Uberdruck). Bei jeder Leitungsldnge, wo die
Ausdehnung voraussichtlich 6 mm zwischen zwei festen
Punkten Uberschreitet, (d.h. Kesselaustritt und Winkel,
Wandhalterungen, etc.) muss ein Kompensator einge-
baut werden, um die Warmeausdehnung aufzunehmen.

Als allgemeine Regel flr die Berechnung der Rohraus-
dehnung, nehmen Sie 1T mm pro Meter und 50 °C Anstieg
der Abgastemperatur an.

Zum Beispiel:

25 Meter DW-KL werden einer Abgastemperatur von
470 °C Uber der Umgebungstemperatur ausgesetzt.
1x 25 x 470/50 = 235 mm

Verwenden Sie Kompensatoren, um die gesamte Aus-
dehnung zwischen den Fixpunkten auszugleichen.

Das AuBenrohr kann sich unabhangig vom Innenrohr
ausdehnen. Die Wandhalterung und Abh&dngungen
muUssen so befestigt sein, dass eine seitliche Bewegung
moglich ist.

Kompensatoren kénnen eine thermische Ausdehnung bis
zu 120 mm ausgleichen.

Die Ausdehnung, die flr dieses Beispiel aufgenommen
werden muss, betragt 235 mm.

Lineare Wdrmeausdehnung
1.4404/316L
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DW-KL

SCHALLMINDERUNG

Mit dem DW-KL System kdnnen wir auch ein breites Angebot an unterschiedlichen Schalldéampfern
je nach Einsatzgebiet zur Verfigung stellen:

> Absorptionsschalldédmpfer fur feuchte und trockene Betriebsbedingungen in verschiedenen
Schalldampfungsklassen

> Standardschalldampfer sind in den Dampfungsklassen 15 dB und 25 dB erhaéltlich, diese kbnnen
sowohl in die Abgasverbindungsleitung, als auch in den vertikalen Schornstein eingebaut werden

> Bei geringen Platzverhaltnissen ist oftmals ein Winkelschallddmpfer die geeignete Lésung

> Ein Schallddmmkern, der einfach in die Schornsteinmindung eingehangt wird, reduziert den
Abgasschall bei geringen Emissionstberschreitungen

> Kombinierte Resonanz- / Absorptionsschalldampfer kommen bei tiefen Stérfrequenzen zum Einsatz

> BHKWs stellen besonders hohe Anforderungen an Abgasschalldampfer

> Wir entwerfen auch individuelle Produkte flr spezielle Anforderungen

Fiir ndhere Informationen bzgl. Sonderausfiihrungen usw. kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung.




DW-KL

ALLGEMEIN

EINSATZZWECK / VERWENDUNG

Doppelwandige, druckdichte Systemabgasanlage aus
Edelstahl fur alle Regelfeuerstatten, Verbrennungsmo-
toren und BHKWSs im Unter-, Uber- sowie Hochdruck ftir
trockene oder feuchte Betriebsweise geeignet

BRENNSTOFF
Ol, Gas und Festbrennstoff

EINSATZTEMPERATUR
<400 °C /<600 °C

MATERIAL
innen: 1.4571(316Ti) / 1.4404 (316L)
auBen: 1.4301 (304)

WANDSTARKE

innen: 0,6 (auch verfugbar von < 0,6 - 1,0 mm)
auBen: 0,6 (auch verflgbar von < 0,6 - 1,0 mm)

SCHWEIBNAHT
WIG durchgehend / Laser

ISOLIERUNG

mineralische Isolierung mit 32 mm Wandstarke,
Rohdichte 120 kg / m?®

VERBINDUNG
Uberdruckdicht durch konische Verbindungstechnik

DRUCKBEREICH
200 Pa / 5000 Pa

RUBBRANDBESTANDIG
Ja / siehe CE Bezeichnungen (G)

FREISTEHENDES ENDE
3 m ab letztem Wandabstandshalter (bis @ 600 mm)
1,5 m ab letztem Wandabstandshalter

(@ 600 bis @ 1,000 mm)

WARMEDURCHLASSWIDERSTAND
0,501 m* K/W

ZULASSUNG / PRUFUNGEN

DW-KL - ABGASANLAGE

CE - Zertifikatsnummer
0036 CPD 9174 002

CE Klassifizierung nach DIN EN 1856 - 1

DW-KL - VERBINDUNGSLEITUNG

CE - Zertifikatsnummer
0036 CPD 9174 041

CE Klassifizierung nach DIN EN 1856 - 2
T600 - N1-D - V3 -L50060 - G100
T600 - H1- W - V2 - L50060 - G100

Anwendung

Die Verbindungsleitung DW-KL kann zur Ableitung
von Abgasen aller Ol, Gas und Festbrennstoff Regel-
feuerstatten mit Unter- / Uberdruckbetrieb (5000Pa)
mit einer max. Abgastemperatur von 600 °C einge-
setzt werden.

BHKW
Es besteht die Moglichkeit die Abgasanlage DW-KL
an BHKW Abgasstutzen mit Flansch anzuschlieBen.



DW-KL

Reinigungswinkel 87° bis
600 °C / 5000 Pa (DWKH.927)

Langenelement 500 mm
(DWKH.014)

Winkel 87° starr (DWKH.064)

Wir realisieren Visionen. Unsere
Projekte basieren auf dem Mut und
dem Willen, immer neue Herausfor-
derungen anzunehmen.

DW-KL - ABGASANLAGE

Mindungsabschluss (DWKL32)

Dachdurchfihrung (DW83)

Langenelement 1000 mm (DWKL13)

Klemmband (DW41)
Wandabstandshalter starr 50 mm (DW45)
Reinigungselement bis 600 °C / 5000 Pa (DWKLIOHT)

Grundplatte fur Zwischenstitze (DW-KLO7)

Winkel 87° starr (DWKL64)

Reinigungswinkel 90° bis 600 °C / 5000 Pa (DWKL19HT)

Wandstutze + Quertrager (DW391)

DW-KL - VERBINDUNGSLEITUNG




DW-KL

MINDESTABSTAND
wo PLATZBEDARF

MINDESTABSTAND zu BRENNBAREN
BAUSTOFFEN im SENKRECHTEN TEIL

Bei Nutzung als Abgasleitung gilt ein MindestmanB laut Tabelle siehe weiter unten.

Bis zu einem maximalen Warmedurchlasswiderstand des angrenzenden brennbaren Bauteils von 2,5 m? k/w gilt
als Mindestabstand ein MalR3 nach folgender Tabelle, gemessen von der AuBenschale der Abgasanlage. Wenn der
Warmedurchlasswiderstand des angrenzenden brennbaren Bauteils (z.B. bei hochwarmegedammten Holzhdusern)
2,5 m? k/w Uberschreitet, muss der Lichtraum neu errechnet werden. Wird der Wert nicht Gberschritten, gelten die

unten aufgefUhrten Werte.

Bei Wanddurchfihrungen gelten die értlichen Vorschriften (Bauordnung).

DW 400 FU

DW 600 FU P1
DW 600 N1
DW 600 FU H1

xx 2 50 mm bei 400 °C
xx 220 mm bei 400 °C
xx 220 mm bei 600 °C
xx =250 mm bei 600 °C
xx =250 mm bei 600 °C

Abstandsmal XX siehe Tabelle oben

22N
& o

@— Abgasanlage DW-KL

©7 Spalt ist entlang der gesamten Lange bellftet
©7 z.B. Holz

XX: Abstande zu brennbaren Baustoffen sind
@-abhangig, siehe CE - Konformitatserklarung

©




MINIMALER PLATZBEDARF zu BRENNBAREN
MATERIALIEN v SENKRECHTEN TEIL

Soll die Abgasanlage verzogen werden, so mulssen die aus der folgenden Zeichnung (s. Bild) hervorgehenden
MaximalmaBe eingehalten werden. Bitte beachten Sie auch, dass nach einem Verzug ZwischenstlUtzen mit
Wandkonsolen bzw. Konsolbleche zu verwenden sind.

SCHRAGFUHRUNG 15° / 30° / 45°

Bitte beachten Sie, dass bei ho-
hen Abgastemperaturen und/ oder
groBen Langen vor einer Schrag-
fihrung entsprechende MaBnah-
men zur Kompensation der thermischen
Langendehnung vorzunehmen sind.

Bitte beachten Sle auBerdem, dass Reini-
gungsoffnungen entsprechend nationaler
Vorschriften beriicksichtigt werden missen.

1 @ Befestigung mit Wandabstands-
haltern DW 20-21

2 @ Zwischenstltze und Wandkonsole

Welchen Brennstoff be-
notigt lhre Heizung?
Ob Sanierung oder
Neubau, das passende
Abgassystem von uns
macht’s moglich.




DW-KL

MONTAGE Die Montage wird in fiinf einfachen
Schritten durchgefiihrt.

1. Bitte stellen Sie sicher, dass die konischen Verbin-
dungsteile sauber und nicht beschadigt sind und
wenden Sie dann unsere KL - Paste auf der einste-
ckenden Seite des konischen Rohres an, in der Regel
am unteren Ende des Rohres und bringen Sie die bei-
den Verbindungsstlicke zusammen.

2. Setzen Sie das eingezogene konische Ende des einen
Elements auf das aufgeweitete konische Ende des
anderen Elements.

3. Die beiden Rohre werden locker ineinander gesteckt.

4. Dricken Sie leicht auf das obere Rohr um sicherzu-
stellen, dass die Verbindung richtig sitzt und achten

Sie darauf, dass Sie das Rohr beim Zusammendri-
cken nicht beschadigen. Verwenden Sie fir die Mon-
tage einen Gummi-, Kunststoff- oder Holzhammer
und legen Sie ein Holzbrett 0.a. unter.

5. Montiereg Sie dann das Klemmband.

-

/Die Dichtheit der Verbindung zwischen
» den Komponenten ist abhdangig von der
Einhaltung der beschriebenen Montage-
schritte.
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DW-KL

DW-KL MONTAGE

b

Die verschiedenen Komponenten des DW-KL-
Systems muUssen zusammen mit der KL - Paste
verbunden werden.

Schmieren Sie ein Ende ein, drlcken Sie beide
Elemente zusammen, klopfen Sie leicht mit Hilfe
einer Platte und eines Hammers dagegen und
befestigen Sie das ganze dann mit einem Klemmband.

VERBINDUNGSROHR/ 1. Ubergang Flansch auf DW-KL (z.B. DWKL 856 /

HORIZONTALER 787 / 37) mit geeigneter Dichtung am Abgasstutzen
VERLAUF montieren.

2. Kompensator an geeigneter, zuganglicher Stelle in
die Abgasleitung montieren. Der Kompensator muss
generell zwischen zwei Fixpunkten montiert werden.

3. Langenelemente bzw. Passlangen bis zum nachsten
Festpunkt montieren.

4. Abhangungen DW6T1 alle 3 m frei beweglich montie-
ren.

5. Festpunkt DWKL907 vor Bogen bzw. Richtungsan-
derung montieren.

6. Bogen 90° mit RE (DWKL67HT) oder Bogen mit
Montagehilfe (z.B. DWKL832) am Ende der Abgaslei-
tung aufsetzen und mit leichten Schlagen Verbindun-
gen zusammenflgen.

7. Erst jetzt den Festpunkt entglltig biegesteif an De-
cke, Trager 0.3. befestigen. Es ist vorteilhaft, das
Systemzubehdér Wandkonsole (DW391) oder Konsol-
blech (DWO1) zu verwenden.




DW-KL
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8. Nachsten Festpunkt nach der Richtungsanderung
montieren und am Gebdude mittels WandstlUtzen oder
bauseitiger Stahlkonstruktion befestigen.

9. Die Anzahl der Kompensatoren zur Langenaufnahme
richtet sich nach der Temperatur und der Lange der
Abgasleitung.

10. Die Wellen der Kompensatoren durfen nicht bescha-
digt werden und mdussen frei von jeglichen Verunrei-
nigungen sein. Der Balg muss regelméafiig kontrolliert
werden.

1. Jeder Kompensator bendtigt einen Festpunkt zur Ab-

stitzung.
VERTIKALE 12. Durch Ausmessen des T- Anschlusses zur Grundplat-
SCHORNSTEINE te, kénnen die WandstlUtzen samt Grundplatte gesetzt
werden.

13. Nach jeweils geltenden Einbaunormen (wie z.B. DIN
V 18160- 1) sind Reinigungséffnungen im senkrechten
Abschnitt der Abgasanlage vorzusehen.

14. Bei der Montage der doppelwandigen Langenelemente
ist auf einen korrekten Sitz des Klemmbandes zu ach-
ten. Die Rundsicken des Klemmbandes mussen sich
sauber in die Sicken der Rohre legen. Die Schlauchbin-
der handfest anziehen. Erst dann ist eine einwandfreie
Verbindung der Rohre gewahrleistet.

15. Wandhalter nach Herstellervorgaben montieren.
Wandhalter dudrfen nicht vertikal belastet werden. Die

maximalen Aufbauhéhen und Schragverzige sind zu
beachten.




DW-KL

FALLBEISPIELE
BMW - MUNCHEN

ANWENDUNG:
INDUSTRIEABGASE

DURCHMESSER:
@ 200 - 550 mm

LANGE:
2.260 m (39 EINZELLEITUNGEN)

Mit dem Projekt BMW-Mlinchen hat
Jeremias gezeigt, wie man, in Abstimmung
mit der Montagefirma, spezielle L&6sungen
fUr die Industrie, durch die Entwicklung
von einem neuen Angebot und besonderen
Produkten finden kann.

39 Motorenprifstande werden einzeln ab-
gesaugt. Ein Uberdruck von ca. 5000 Pa
und die hohe Abgastemperatur waren die
Herausforderung dieser Installation, welche
mit dem System DW-KL gemeistert wer-
den konnte.

Dies ist ein weiteres Beispiel, wie ein indus-
trielles Projekt als eine Art Kunstgegen-
stand in eine stadtische Umgebung integ-
riert werden kann.

Jeremias hat viele markt-
typische Systemteile entwickelt.
Bitte kontaktieren Sie Ihren
Jeremias-Ansprechpartner vor
Ort, um eine ausfuhrliche Beratung zu
unseren marktspezifischen Lésungen zu
erhalten.
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DW-KL

o 2250
ENERGIEZENTRALI
kl-dw @350 W MondungsabschluB
kl-dw ©200 | gw32 einsteckend
SCHLANDERS / =

letztes Element auf ge-

| | A I | | N wunschte Lange kirzen

Wandhalter verstelloar
50-150mm

ANWENDUNG:

HACKSCHNITZELVERGASUNG, BHKW
(BIODIESEL, BIOGAS)

Wandhalter verstelloar
50-150mm

7 x Ladngenelement
1000mm

DURCHMESSER:
@ 200, 250 & 350 mm

Langenelement 500mm Langenelement 550mm

3200
1 | | | | e | | e | D | | D |

MeBelement 3" 500mm

LANGE:
108 m (3 SYSTEME) Mitte Abgang

T-AnschluB 87°

Wandhallter verstellbar
50-150mm

T-AnschluB 87°

Reinigung

Grundplatte mit RuBtopf
abnehmbar

Konsolbleche

Jeremias hat, zusammen mit Dr.-Ing.
Lothar Peintner, das Abgassystem flr eine
High-Tech-Okostrom-Anlage in Schlanders
entwickelt, einem Dorf in der norditalieni-
schen Region Trentino-Alto Adige.

Ein High-Tech-Synthesegasgenerator ver-
wendet hierbei Mikrowellen- und Plasma-
technologie, um mit Holzhackschnitzel als
Brennstoff Brenngas mit hohem Wasser-
stoffanteil zu erzeugen.

Es wird ein Gas mit hohem Wasserstoffge-
halt verwendet, um Warme und Energie zu
erzeugen. Die Leistung der Anlage betragt
ca. 220 KW Strom und 500 KW thermische
Leistung.

Die Energieanlage besitzt zusatzlich einen
Biodieselmotor mit einer elektrischen Leis-
tung von ca. 250 KW und einer thermischen
Leistung von 290 KW.

"n\mmwmmmmmwmwmwmmmwmmmmmmmwmwmwmmmwmmmm
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AnschluB an Warmetauscher
hil

kldwé0 37a115 Flansch

ierung Kidwé0150 auf Kiows0115

730mm_—

kldwé0 12150

3630

kldwé0 13150

Teigabe Kunde

Kkldw60 60150

kidwé0 511
Kompensator

In unserem Jeremias Produkt-Portfolio zei- g
gen wir die Systeme flr Standardanwen-
dungen, jedoch haben wir die Kapazitat
und das Wissen, um diese Systeme an in-
dividuelle Anforderungen anzupassen.

115

kldwé0 370150 Flansc!

100

Die Vergasung von Hackschnitzeln mit einer
Abgastemperatur von 900 °C erfordert ein
besonderes Material der Abgasrohre und
der Isolierung. Die L6sung hierflr ist unser
System DW-KL mit einem Hochtempera-
tur-Stahl und einer gesundheits- und um-
weltfreundlichen Keramikfaserisolierung.

Da bei Abgasanlagen grof3e Ausdehnun-
gen durch hohe Temperaturen auftreten
kdnnen, ist ein spezieller technischer Auf-
bau notwendig.

Um diese Ausdehnung auszugleichen wer-
den im System DW-KL Kompensatoren
eingesetzt.

Bordel 1,0mm 1.4828

1=1,0mm 1.4828

Teigabe Kunde:

500

Datum, Unterschrift

Bypoass ist bauseits
zu isolieren

X
f

Flansch 1.4301 émm

Losflansch DN65
&hnlich DIN 2642

4x 218 LKD145

Losflansch DN150
Ghnlich DIN 2642
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SYSTEMAUFBAUHOHEN
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Jeremias bietet technische Unterstiitzung flir Systeman-  Jeremias bietet die notwendigen Informationen flir diese
wendungen und Dimensionierungen. Alle Schornstein- Berechnungen. Bitte beachten Sie, dass die Schornstein-
gréBenberechnungen werden von unserem technischen Héhenbeschrankungen von den nationalen, regionalen
Fachpersonal unter Beachtung der Vorgaben, welche in oder sogar ortlichen Behorden festgelegt werden, wes-
den EN 13384-1 (Einzelanwendungen) und den EN 13384- halb wir empfehlen, Jeremias in Ihrem jeweiligen Land zu
2 (mehrfache Anwendungen) Standards festgelegt sind, kontaktieren.

durchgefihrt. .

Montagehéhen und Abstiande in m
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Sehen Sie diese Absténde bitte als generellen Richtwert. FUr exakte Angaben kontaktieren Sie bitte unsere technische Abteilung.
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VERSATZMARBE & WINKEL

DA

@B

DA

@B

A B C D
80 145 458 348
100 165 465 3533
15 180 47 3572
120 185 472 3585
130 195 475 361
140 205 479 3637
150 215 482 3663
160 225 486 3689
180 245 492 374
200 265 499 3792
225 200 508 3857
250 315 516 3921
300 365 533 4051
350 415 55 418
400 465 567 431
450 515 584 4439
500 565 601 4568
550 615 618 4698
600 665 636 4827
“ | 8 | c | b |
145 945 5297
1oo 165 952 5349
15 180 957 5388
120 185 959 5401
130 195 962 5427
140 205 965 5453
150 215 969  547,9
160 225 972 5504
180 245 979 5556
200 265 986 5608
225 200 994 5673
250 315 1003 5737
300 365 102 5867
350 415 1037 5996
400 465 1054 6126
450 515 1071 6255
500 565 1088 6384
550 615 1105 6514
600 665 1122 6643
“ -_ | c | D |
159,2 7712
1oo 165 159,9 7764
15 180 1604 7803
120 185 1606  781,6
130 195 1609  784.2
140 205 1612 7867
150 215 1616 7893
160 225 1616 7893
180 245 1626 7971
200 265 1633 8023
225 200 1641 8087
250 315 165 8152
300 365 1667 8282
350 415 1684 8411
400 465 1701 854
450 515 1718 867
500 565 1735  879,9
550 615 1752 8929
600 665 1769 9058
“ -_ | c | D |
2886 1254,
1oo 165 2893 12594
ns 180 289,8 12632
120 185 290 12645
130 195 2903  1267,1
140 205 2907 1269,7
150 215 291 12723
160 225  201,3 12749
180 245 202 1280
200 265 2927 12852
225 200 2935 12917
250 315 2944 12982
300 365 2961 13111
350 415 2978  1324,1
400 465 2995 1337
450 515 3012 1349,9
500 565 3029 13629
550 615 3046 13758
600 665 3063 13888

C D
80 D) 145 984 3673
100 165 1011 3773
| 115 I 180 1031 3848
120 185 103,8 3873
B 130 195 1051 3923
140 205 1065 3973
| 150 |REY) 215 107,8 402,33
160 225 1091 4073
180 JENED) 245 M,8 4173
200 265 1145 4273
| 225 V) 290 17,9 4398
250 315 1212 4523
| 300 [Aele} 365 1279 4773
350 415 1346 5023
| 400 [PTON) 465 1413 5273
450 515 148 552,3
| 500 ) 565 1547 5773
550 615 1614 6023
| 600 BN 665 1681 6273
—““—“
| 80 | 145 1924 530,11
1oo 165 1951 540,1
[ 115 I 180 1971 5476
120 185 197,8  550,1
IEE 130 195 1991 555,1
140 205 2005  560,1
| 150 [T} 215 201,8  565,1
160 225 2031 5701
| 180 [EL) 245 2058 580,11
200 265 2085  590,1
| 225 [P 290 2119 6026
250 315 2152 6151
| 300 KL 365 2219  640,1
350 415 2286 6651
| 400 [PTeN) 465 2353  690,1
450 515 242 715,1
| 500 [RAele} 565 2487 7401
550 615 2554 7651
| 600 [N 665 2621 7901
_““_“
[ 80 | 3174 7466
1oo 165 320,1  756,7
15 180 180 3221
120 185 3228  766,7
130 195 3241 7717
140 205 3255 7767
| 150 [T 215 326,8 7811
160 225 3281 7867
180 [NED) 245 3308 7967
200 265 3335 806,7
| 225 [P 290 3369 8192
250 315 3402 8317
BEETE 300 365 3469  856,7
350 415 3536 8817
| 400 [PTON) 465 360,3  906,7
450 515 367 931,7
| 500 [Eele} 565 3737  956,7
550 615 3804 9817
| 600 [N 665  387,1 1006,7
__-E-_-_
[ 80 | 567,4  1179,7
1oo 165 570,1  1189,7
| 115 [ 180 5721 11972
120 185  572,8 11997
| 130 [EL) 195 5741 1204,7
140 205 5756  1209,7
| 150 IEEe) 215 576,8 12147
160 225 5781 12197
180 [ERED) 245 580,22 1229,7
200 265 5835 1239,7
| 225 [P 290  586,9 12522
250 315 590,2  1264,7
BEETE 300 365 596,9 12897
350 415 603,6 13147
| 400 [P} 465 610,3 1339,7
450 515 617  1364,7
| 500 [Eele} 565 6237 1389,7
550 615 6304 14147
| 600 |IoI) 665  637,1 1439,7

A B C D
80 145 1542 3723
100 165 160 386,4
ns 180 164,4 397
120 185 1659 4005
130 195 1688  407.6
140 205 1718 4147
150 215 1747 4218
160 225 1776 4288
180 245 1835 443
200 265 1893 4571
225 200 1967 4748
250 315 204 492,5
300 365 2186 5278
350 415 2333 5632
400 | 465  247,9 5985
450 515 2626 6339
500 565 2772 6692
550 615 2019 7046
600 665 3065 7399
_ -_ | c__| -_
287,1
100 165 293 -
5 180 2974 -
120 185 298,38 -
130 195 3018 -
140 205 3047 -
150 215 307,6 =
160 225 3106 -
180 245 316,4 =
200 265 3223 -
225 200 3296 -
250 315 3369 -
300 365 3516 -
350 415 3662 -
400 465 3809 -
450 515 395,5 >
500 565 410,1 =
550 615 424.8 =
600 665 4394 -
“ “ | c_ | -_
463,9
100 165 4698 696,1
115 180 4742 7067
120 185 4756 7103
130 195 4785  T717.3
140 205 4815 7244
150 215 4844 7315
160 225 4873 7385
180 245 4932 7527
200 265 4991 7668
205 200 5064 7845
250 315 5137 8022
300 365 5283 8376
350 415 543 8729
400 465  557,6 9082
450 515 5723 9436
500 565 5869 979
550 615 6016 10143
600 665 6162 10497
“ “ | c | b |
817,5 10355
100 165 8233  1049,7
115 180 827,7 10603
120 185 829,2 10638
130 195 8321 10709
140 205 835 10779
150 215 838 1085
160 225 8409 10921
180 245 8467 11062
200 265 8526 11204
225 200 8599 1138
250 315 8673 11557
300 365 8819 11911
350 415 8965 12264
400 465 9112 12618
450 515 9258 129071
500 565 9405 13325
550 615 9551 1367,9
600 665 9698 14032
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GROBTE ANZAHL AN CE - ZERTIFIZIERTEN
SYSTEMEN

Die Jeremias-Gruppe ist seit Giber 40 Jahren in der
Schornsteinindustrie tatig. Heute ist sie der Edelstahl-
Abgassystemhersteller mit der gré3ten Anzahl von CE
zertifizierten Systemen.

Das CE-Zeichen, vorgeschrieben seit April 2005, ist der
Nachweis, dass eine Edelstahlsystemabgasanlage

in Ubereinstimmung mit den EN 1856-1 zertifiziert ist.

Die Norm legt die Leistungsanforderungen fUr starre
ein- und doppelwandige System-Abgasanlagen mit me-
tallischen Rohren fest (Kaminabschnitte, -anbringungen
und Anschlusspunkte, inklusive Haltevorrichtungen) und
wird angewandt, um eine sichere Abgasflhrung an die
AuBenluft sicherzustellen.

Sie legt auch die Anforderungen bzgl. Kennzeichnung,
Herstellerangaben, Produktinformationen und Beur-
teilung der Konformitat des Produktes zum Standard,
fest. Die EN 1856-1 beschreibt die Voraussetzung fur
ein geprlftes Produktionssystem, welches zusatzlich zu
den bestehenden ISO 9001 Zertifizierungen gilt. Durch
kontinuierliche Kontrolle und externe Qualitatsaudits
wird sichergestellt, dass die hergestellten Produkte der
jeweiligen Leistungsanforderung entsprechen.

Ein einfacher Code gibt dem Benutzer Informationen Uber
die Eignung des Systems fUr unterschiedliche Anwendun-
gen.

CE Kennzeichnung: EN 1856-1 T600 N1V3-L50040 G70
TEMPERATURKLASSE

T80, 100, 120, 140, 160, 200, 250, 300, 400, 450, 600
Diese definiert die normale maximale Betriebstempera-
tur des Schornsteins.

DRUCKKLASSE

N1, N2, P1, P2, H1, H2

Die Druckstufe bezieht sich auf die Eignung und die Gas-
dichtigkeit des Produktes bei Verwendung unter Uberdruck
bis zu 200Pa (P), Unterdruck (N), und hohem

Uberdruck (H). Die zulassige Undichtigkeit wird mit 1 oder 2
gekennzeichnet, wobei man bei 1 die kleinste Leckrate hat.

24




DW-KL

E K :
\I309001

KONDENSATWIDERSTANDSKLASSE

W=feucht (wet), D=trocken (dry)

KORROSIONSBESTANDIGKEIT

V1, V2, V3, Vm

V1: Gas: Schwefelgehalt < 50mg/m?, Erdgas L+H
Kerosin: Schwefelgehalt < 50mg/m?>.

V2: Gas: Erdgas L+H, Ol: Schwefelgehalt < 0,2 Masse %
Kerosin: Schwefelgehalt > 50mg/m?, Holz in offenen
Kaminen.

V3: Gas: Erdgas L+H Ol: Schwefelgehalt > 0,2 Masse %
Kerosin: Schwefelgehalt > 50mg/m?, Holz in offenen
Kaminen. Holz in geschlossenen Ofen, Torf-Kohle

Vm: Durch den Hersteller als geeignet flr die Anwen-
dung erklart, basierend auf der Produktgeschichte
und Erfahrungswerten auf diesem Gebiet. Die Korro-
sionsbestandigkeitsklasse sollte auf das Brennmate-
rial abgestimmt werden.

KENNZEICHNUNG DES INNENROHRES

Die Materialkennzeichnung bietet zusammen mit der Rohr-
Wandstarke eine Reihe von Codierungen.

RUBBRANDBESTANDIGKEIT

G [X] = ruBbrandbestandig
O [X] = nicht ruBbrandbestandig
[X] = Mindestabstand zu brennbaren Materialien in mm.

Die CE-Kennzeichnung erméglicht einen flexiblen Einsatz
des Systems auf dem gesamten europaischen Markt und
ist gleichzeitig der hochste Standard flr Metallabgasan-
lagen weltweit. Trotzdem hat jedes Land auch noch seine
eigenen Installationsvorschriften. Jeremias bietet auch ein
breites Angebot an speziellen Zertifizierungen zu nationa-
len, regionalen sowie 6rtlichen Bestimmungen. Unabhan-
gig davon, wo ein Projekt realisiert wird, stellt Jeremias
das notige Zertifikat zur VerflUgung, um die értlichen
Auflagen zu erfullen.

Fir jede besondere Dokumentation wahrend der Projekt-
durchflihrung kontaktieren Sie bitte unsere technische
Abteilung.

*Bitte entnehmen Sie die genauen Bestimmungen unseren AGBs.
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Bei uns ist Ihr Projekt in besten Handen!

Unsere Experten beraten Sie persdnlich von der Schorn-
steinauslegung und Planung bis hin zur Produktion und
betriebsfertigen Montage.

Gemeinsam mit Ihnen planen wir alle erforderli-
chen Prozessschritte und bertcksichtigen

gerne lhre individuelle Anforderungen und Winsche.

So entwickeln wir die optimale Schornsteinlésung
flr Ihr Projekt und machen damit auch anspruchsvollste

Projekte zu einer ,runden Sache“.

Leistungssprektrum

Mit unserem Leistungsspektrum kénnen
folgende Anforderungen abgedeckt werden:

Grundlagenermittlung / Projektierung /
Planung

> Planfestlegung, Baustellenaufmaf

> Bestimmen der Abgasrohrdimensionierung nach
EN 1933 / EN 13084 auf Grundlage der heizungs-
technischen und baulichen Vorgaben

> Ermitteln der LUftungsturmdimensionierungen
nach DIN / EN beztglich der luftungstechnischen
Vorgaben

> Erstellen von prufféahigen, statischen Berech-
nungen nach EN 1933 / EN 13084 unter Beriick-
sichtigung der geldanderelevanten Gegebenheiten
und gebaudestatischen Vorgaben

Bauabwicklung

> Fertigung der AusfUhrungszeichnungen zur
bauseitigen Freigabe

Erstellung der Werkstattzeichnungen
Anlieferung nach Bauzeitplan
Koordination der Montage mit der Bauleitung

vV V V V

Betriebsfertige Montage

Zustandsiiberwachung
> Nach EN 1933 / EN 13084
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STARKEN

Wir zeichnen uns durch einen modernen Ma-
schinenpark, standige ProduktUberwachung
durch eigene Schweil3fachingenieure, sowie
hdéchste Qualitatsanspriche und Flexibilitat
aus.

WEITERENTWICKLUNG

Die kontinuierliche Weiterentwicklung aller
Produkte ist Teil unserer durchdachten Bau-
reihen, die den steigenden BedUrfnissen nach
Umweltbewusstsein (Abgas- und Schallemis-
sion) und den gehobenen architektonischen
Winschen Rechnung tragen.

NORMEN

Wir sind europaweit, sowohl bei der Neuerstel-
lung als auch bei der Sanierung von Abgas-,
Schornstein- und Luftungsbauwerken nach
EN 1933 / EN 13084 tatig.




W/ STANDORTE

DEUTSCHLAND POLEN SPANIEN RUSSLAND TSCHECHIEN

Jeremias GmbH www.jeremias.pl www.jeremias.com.es www.jeremias.ru www.jeremias.cz
Opfenrieder Str. 11-14

91717 Wassertridingen

phone: +49 (0) 9832 6868-50 VEREINIGTES
e-mail: info@jeremias.de USA KONIGREICH
www.jeremias.de www.jeremiasinc.com Www.jeremias.uk

e

Y7 HANDELSNIEDERLASSUNGEN

FRANKREICH KROATIEN FINNLAND SCHWEIZ ITALIEN

www.jeremias-france.fr www.jeremias.hr www.jeremias.fi www.jeremias-schweiz.ch  www.jeremias.it

DARUBER HINAUS IST JEREMIAS AUCH IN FOLGENDEN LANDERN VERTRETEN:

Belgien | Bulgarien | Brasilien | Danemark | Estland | Hongkong | Irland | Kasachstan | Lettland | Litauen | Luxemburg | Malta |
Niederlande | Norwegen | Portugal | Rumdanien | Saudi Arabien | Serbien | Singapur | Slowakei | Slowenien | Schweden | Sudafrika |
Tunesien | Ukraine | Vereinigte Arabische Emirate | WeiBrussland | Osterreich

Qualitatsprodukte von Jeremias werden nur von ausgewahlten

Der Fachbetrieb in lhrer N&he: Fachbetrieben installiert.

jeremias

ABGASSYSTEME

www.jeremias.de



